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Palettengabel

FBS 2000 K

= geschmiedete schlanke Zinken, die schnell und sicher
unter jede Palette gleiten

= Zinkenverstellung von 400 - 820 mm fur unterschiedliche
Palettenbreiten

= variable Nutzhohe von 1290 - 1890 mm durch die leicht zu
bedienende Absteckvorrichtung

= Der Kamm ermoglicht die einfache mechanische
Schwerpunktverstellung
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Zinken Absteckvorrichtung Kamm
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Zinken- Zinkenverstellung
Traglast querschnltt Cewicht AuBenmaG
kg kg
FBS/KM 2000 2000 30 x 100 400-820

4 Alle Angaben ohne Gewahr. Technische Anderungen vorbehalten.
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Palettengabel

KM 414 mechanischer Schwerpunktausgleich Tﬂ .

Die robuste Krangabel KM 414 ist durch seine vielseitige Einsetzbarkeit eine
giinstige Alternative.

Stufenlos einstellbarer Schwerpunktausgleich ermdglicht das Handling von un-
terschiedlichsten Lasten wie z.B. Stein- oder Ziegelpakete, Gitterboxen oder sons-
tiges Stlickgut. Der am Oberholm angebrachte Klemmbiigel kann stufenlos im
Schwerpunkt platziert werden.

Aufnahme fiir Drehmotor mit Flansch- oder Zapfenanschluss fir Kranhaken ist
im Lieferumfang enthalten.

Stufenweise einstellbare Nutzhéhe von 1050 mm bis 1650 mm durch Absteck-
bolzen im Holm.

Stufenweise einstellbarer Zinkenabstand von ca. 325 mm bis 975 mm durch einfach zu
bedienenden Rasthebel.

Aufnahme fur Kranhaken
428100053- bis 2000kg S
428050187- ab 2500 kg 428100054- bis 2000kg

428050188- ab 2500 kg

Aufnahme fiir Drehmotor
/ mit Flanschanschluss

Iﬂl
il
NR.+DAT. DAT.

Aufnahme fiir Drehmotor
mit Zapfenanschluss
(KM 460-03)

TS

Traglast

500

oo _H___l_____* [

980

Traglast Zinkenguerschnitt Gewicht EIRYA Malt B Mal C Mal D
Typ kg mm kg mm mm mm mm
200 385 975

KM 414 3000 100x45 1050-1650 1250-1850

KM 414 2500 90x40 170 1050-1650 1250-1850 355 945
KM 414 2000 100x35 130 1050x1650 1250x1850 345 940
KM 414 1500 80x35 120 1050x1650 1250x1850 325 920

Alle Angaben ohne Gewahr. Technische Anderungen vorbehalten. 5
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Palettengabel

KM 415 federunterstitzter Schwerpunktausgleich

Die robuste Krangabel KM 415 kann durch die verstellbare Nutzhéhe und den anpass-
baren Zinkenabstand vielseitig eingesetzt werden.

Effizientes Handling unterschiedlichster Lasten wie z.B. Stein- oder Ziegelpakete,
Gitterboxen oder sonstiges Sttickgut ermdglicht durch den einfachen Gewichtsausgleich
mit rostfreier Stahl-Kunststoff-Gleitfiihrung im Oberteil.

Stufenweise einstellbare Nutzhohe von 1050 mm bis 1650 mm durch Absteckbolzen
im Holm.

Stufenweise einstellbarer Zinkenabstand von ca. 325 mm bis 975 mm durch einfach zu
bedienenden Rasthebel.

O LA 500/600 ‘

Traglast Zinkenquerschnitt Gewicht MaRk A Ma& B Ma[} C Mal D
kg mm kg mm mm mm

KM 415 3000 100x45 385-975 1050-1650 1350x1950
KM 415 2500 90x40 170 500 355-945 980 1050-1650 1350-1950
KM 415 2000 100x35 150 500 345-940 980 1050-1650 1350-1350
KM 415 1500 80x35 145 500 325-920 980 1050-1650 1350-1950

6 Alle Angaben ohne Gewdhr. Technische Anderungen vorbehalten.
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Arbeitskdrbe

HB 300M Standard

= mechanische Feststellbremse unsymmetrisch angeordnet
= Korbgeriist ohne Verkleidung
= Alu-Riffelboden
= breiter Einstieg mit Hochklappsicherung
= Pendelarm mit Flanschplatte
= zur weiteren Ausstattung vorbereitet
= Lackierung: Stahlbauteile phosphartiert
2-k grundiert
RAL 3002 lackiert

HB 300M Komfort

= Korb mit Alu-Verkleidung

= Alu Riffelboden

= breiter Einstieg mit Hochklappsicherung

= Pendelarm mit Schnellwechselsystem

= Alu-Werkzeugbox ca. 1000x200x200 mm

= mechanische Scheibenbremse

= |solation einschl. Schutzgitter 1000V

= Lackierung: Stahlbauteile phosphartiert
2-k grundiert RAL 3002 Karminrot lackiert
Aluverkleidung RAL 3002 Karminrot lackiert

1321
795
©|
8§
| |
790
1000 )
1614 (nur bei HB30OE)

—J
R ~N
b
L
B (Nl
790
Male in mm

Gewicht je nach Ausstattung Ldnge Breite Hohe Traglast
kg mm mm mm Personen Zuladung max.

HB 300 M Standard 130-170 130

HB 300 M Komfort 130-170 130 790

175

175 2 300

Alle Angaben ohne Gewahr. Technische Anderungen vorbehalten. 7




IBER|GEIR

Rotatoren Professionell

KM 04 S/Stummel

AnschlussmaR oben Biegemoment
Traglast Wellen-@ B Breite C x Bolzen-@ A Drehmoment max. Cewicht
Typ kg mm mm Nm Nm kg
69 850 26

KM 04 S 4500 84 x 30 3000

Rotatorhaken abnehmbar

= drehstarrer, pendelnder Lasthaken fiir Stummelrotator

KM 04 F/Flansch

Anschlussmal oben Biegemoment
Traglast | Flansch-Lochbild B | Breite C x Bolzen-# A | Drehmoment max. Cewicht
Typ ke mm mm Nm Nm kg
850 26

KM 04 F 4500 [ 1140 84 x 30 3000

Rotatorhaken fix

= drehstarrer, pendelnder Lasthaken fir Flanschrotator

8 Alle Angaben ohne Gewdhr. Technische Anderungen vorbehalten.
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Rotatoren

Serie Forst

= Drehmotor mit Zapf- oder Flanschanschluss
= Axialbelastung von 10 kN - 120 kN
= weitere Typen auf Anfrage

max. Axiallast Drehmoment bei 25 MPa| erforderlicher Olfluss max. Betriebsdruck Gewicht
Montage Rotation ke Nm [/min MPa kg

BF 30 Welle 49,5 mm endlos 3.000

BF 46 Welle 53,0 mm endlos 4.500 1100 20 25 23
BF 46/3 Flansch-173/4 endlos 4.500 1100 20 25 27
BF 46/5 Flansch-140/4 endlos 4.500 1100 20 25 27
BF60 Welle 68,0 endlos 6.000 1.800 25 25 36
BF 603 Flansch-173/6 endlos 6.000 1.800 25 25 43

Alle Angaben ohne Gewahr. Technische Anderungen vorbehalten. 9
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/weischalengreifer

FB5-300-500K

= mit Rickschlagventil

= mit Druckbegrenzungsventil

= inkl. Reduzierstiick

= inkl. Anschweilthaken

= Schalentrager in RAL 9005 (schwarz)
Greiferschalen in RAL 1021 (rapsgelb)

920
(36,22"]

Baubreite/ Width

Mafe in mm
I N O T
Liter mm kg
FBS-300K
FBS-400K 400 800 345
FBS-500K 500 1000 370

/weischalengreiferpakete

mit Rotator

Komplettpakete fiir Ladekrdne

= Zweischalengreifer - Inhalt 300, 400 oder 500 I, SchlieRRkraft 20 kN bei 260 bar
= 4.5 to Rotator mit Stummel 63 mm und Bolzen 30 mm

= Adapterstlck zwischen Greifer und Rotator

= 2 seitliche AnschweilRhaken am Greifer, Traglast je 1.000 kg

= 2 Schlduche zwischen Rotator und Greifer mit Steckkupplungen rotatorseitig

= 4 Schlduche zwischen Kran und Rotator mit Steckkupplungen kranseitig

= Aufhangung passend zu allen Krénen

= abnehmbarer Rotatorhaken

Inhalt Baubreite Gewicht
Liter mm kg

FBS-300K
FBS-400K 400 800 390
FBS-500K 500 1000 415

10 Alle Angaben ohne Gewdhr. Technische Anderungen vorbehalten.
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Mehrschalen-Polypgreiter

fur Schrottumschlag

©33x85
“ (-)
B
A
RP 230 RP 250 | RP 300 c
RO5 - R105
o [E5}
A
RHG 250 RHG 300 MaRe in mm c -

Inhalt Cewicht Zahne Druck Abmessung A Abmessung B Abmessung C Abmessung D Abmessung E
Typ dcm? kg Stk. bar mm mm mm mm mm
230 300 5 280 970 810 670

RP 230 1230 1400

RP 250 250 390 6 280 1400 1060 1600 855 735
RP 300 300 500 6 280 1615 1180 1780 950 790
RHG 250 250 430 6 280 1400 1060 1600 930 810
RHG 300 300 530 6 280 1615 1180 1780 1010 850

Alle Angaben ohne Gewahr. Technische Anderungen vorbehalten. i
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Holzgreiter

Serie Forst

= fir Forstkrane und leichte LKW-Krane
= eignen sich hervorragend fiir das Verladen
von Faserholz und Stammen

Abmessung A Abmessung B Abmessung C Abmessung D Abmessung E Gewicht
Typ mm mm mm mm m’ kg
690 465 300 32 224 25

BF 008

BF 012 765 610 366 38 263 44
BF 016 933 530 400 60 287 50
BF 013 1120 704 454 47 291 74
BF 022 1310 576 514 30 3n 98
BF 025 1450 746 508 40 371 138
BF 028 1490 785 530 100 416 180
BF 035 1870 808 530 65 502 260
BF 042 1880 970 680 105 513 320

12 Alle Angaben ohne Gewahr. Technische Anderungen vorbehalten.
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Formteilgreiter

KM 932-MB

= mechanischer Greifer zum Versetzen von Fahrbahnteilern und
zur Handhabung von anderen Betonformteilen

= automatische Umschaltung zwischen Klemmen und Ldsen

= die einzeln gelagerten Greifarme gleichen Formtoleranzen aus

= Formschrage beidseitig bis 7,5° zuldssig

= Creifbacken mit Zahnprofil aus Hartmetall halten die
Betonelemente zuverldssig bei jedem Wetter

= durch die geringen Abmessungen und das niedrige
Eigengewicht ist dieser Greifer leicht zu transportieren

= die Mehrfach-Verstellung der Greifarme durch Absteckbolzen
ermoglicht die Einstellung auf insgesamt vier verschiedene
Klemmweiten

2 2285 254
i
o o o
=1 =
=l @ =i
° ° Absteckung durch Bolzen
o
0
by ° 0
«© M= 5]
— | — |
(D 0
759
! L] MaRe in mm

Verstellbar

Greifbereich Creifbereich Creifbereich Creifbereich
Tragkraft Gewicht Absteckung | durch Bolzen | Absteckung Il durch Bolzen | Absteckung Ill durch Bolzen | Absteckung IV durch Bolzen
Typ kg kg mm mm mm mm

KM 932-MB 6580 148 100-152 132-194 192-253 250-31

Alle Angaben ohne Gewahr. Technische Anderungen vorbehalten. 13
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Hydraulikpumpen

Konstantpumpe Einkreis
XP-Serie

Konstantpumpen fir Arbeitsgerdte in Nutzfahrzeugen, wie z.B. StralRenkipper,
Absetzkipper, LKW-Ladekran, Tankfahrzeuge, Kommunalfahrzeuge, Sonder-
fahrzeuge usw.

Zahwelle: 83236
DINISO14- NF 22131

80 1

= kompakte Bauform
= hervorragend bei engsten Platzverhaltnissen
= Einstellung der Drehrichtung

max. Drehzahl | max. Leistungs-

max. Dauer- | Spitzen- | mit 2" Ansaug- aufnahme bei
betriebsdruck druck leitung 380 bar Cewicht A B C D
Typ bar bar rpm Nm kg mm mm mm mm

XP 25 25 380 420 2750 159 9.3 1967 1778 771 1039 857 108 G3/4" 54
XP 32 32 380 420 2700 204 1 202,8 184 823 1091 857 108 (G3/4" 54
XP 41 41 380 420 2550 261 1,15 202,8 184 823 1091 857 108 (G3/4" 54
XP 50 50,3 380 420 2450 318 1.2 2144 1956 92 189 857 108 G3/4" 54
XP 63 63 380 420 2300 401 1,25 2144 1956 92 1189 857 108 G3/4" 54
XP 80 804 380 420 2150 509 14,85 2417 2209 1035 1333 974 123 G1 60
XP108 1083 380 420 1900 687 14,95 2417 2225 1048 1333 974 123 G1 60

Konstantpumpe Einkreis
SAP-Serie

Sunfab SAP ist eine Serie von Kolbenpumpen
mit konstantem Férderstrom fir anspruchs-
volle mobile Hydraulik

= Metallgehduse in Leichtbauweise
= lange Lebensdauer
= korrosionsfreies Leichtmetall-Gehduse

B8x32x34.9

Zahnwelle: Montageflansch: )
53

DIN 5462 1S0 7653-D o)

max. max.
theoretischer theoretischer Pumpen- | Pumpen-
Olfluss bei Olfluss bei drehzahl | drehzahl max.
Pumpendrehzahl | Pumpendrehzahl kontinuier- kurz- Betriebs-
1000 U/min 1500 U/min lich zeitig druck G H p
Typ |/min |/min U/min U/min bar mm | mm |ISO G

SAP 025 254 38,1 254 2300 3000 400 71 97 116 206 M5 102 98 106 97 3/4 6,5
SAP 034 34,2 51,3 34,2 2300 3000 400 71 97 116 206 M5 102 98 106 97 3/4 6,5
SAP 047 471 70,6 471 1500 2500 400 98 13 131 235 18 M5 98 106 11 3/4 11,5
SAP 064 63,6 954 63,6 1500 2500 400 98 M3 131 235 M8 15 98 106 11 3/4 11,5
SAP 084 83,6 1254 83,6 1600 2100 400 13,9 122 147 264 127 133 98 106 118 1 18,0
SAP 108 108,0 162,0 108,0 1600 2100 400 13,9 122 147 264 127 133 98 106 18 1 18,0

14 Alle Angaben ohne Gewahr. Technische Anderungen vorbehalten.
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Hydraulikpumpen

Konstantpumpe Zweikreis
PA-Serie

= hohe Lebensdauer
= duferst unempfindlich gegentiber

L 5 A s
Verschmutzungen im Ol B c
= Einstellung der Drehrichtung 0
. 2
Zuﬂ?s%ﬁzii%ﬁ131 9 a}—g - L1220 ox |
= | of | M2aTse |y @
5 [ 3
g || N —
|a—e w |
08151005 1 01275 (49 K f
1821005 —
Auf Anfrage liefern wir die ) 80
Pumpen mit gebohrter Welle. J(Auseng) KOk %8

cc/rev A Cewicht | Kippmoment
mm J K kg Nm

PA2 x 50 52 290 123 138,8 63 30 63 124 G2' G3/4" 23,5 31,5
PA2 x 57 57 57 290 123 138,8 63 30 63 124 G2 G3/4" 23,5 31,5
PA2 x 75 75 75 302 126 147,8 72,5 30 72,5 135 G2 G3/4" 26,8 387

Konstantpumpe Zweikreis
SL-Serie

= drehrichtungsunabhangig
= ruhiger Lauf im gesamten Drehzahlbereich
= lange Lebensdauer

1) e i i
~ | 3 o
S S
248 - . ;

. \ ) < B8x32x34.9
/

Zahnwelle:
DIN 5462

Montageflansch:
DIN 7653-D

theoretischer theoretischer min. @
Olfluss bei Olfluss bei . max. Ansaug-

Pumpendrehzahl | Pumpendrehzahl Ver- Pumpen- | Betriebs- leitung
1000 U/min 1500 U/min drangung drehzahl druck Gewicht Male A B Dreh-
Typ |/min |/min ccm/U U/min bar kg mm mm richtung

SL 53/53 52,5+52,5 78,7+78,7 52,5+52,5 1600 330 22,0 166 64 26,5 unabhangig

Alle Angaben ohne Gewahr. Technische Anderungen vorbehalten. 15
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Hydraulikpumpen

Verstellpumpe
TXV-Serie

= Die Pumpe verflgt Giber ein integriertes Forderstrom- und Druckkontroll- i )
system (Load Sensing). Das Fordervolumen wird nach dem Bedarf des r ) = [ e
Hydrauliksystems eingestellt. ) s I 5
= speziell auf die Anforderungen der Fahrzeug- und Mobilhydraulik ausge- L 2E D _f | [s]
legt, sind die TXV Pumpen die optimale Losung fiir Anwendungen im: .
- Ladekranbereich ' P
- Forstwirtschaft i B
- Abfallsammelfahrzeuge | |
- Winterdienst - f
= kompakte GroRen =i

max. (1) max. max. max. Betriebsdruck bei | max. Drehmoment max. Kippmoment
Fordervolumen | Betriebsdruck | Spitze-Druck 5% Null-Férdermenge bei 300 bar Drehzahl (2) | Gewicht (©))
Typ ccm/U bar bar bar Nm U/min kg Nm
TXV 92 92 380 400 420 515 1900 26,8

TXV 120 120 360 380 400 675 2100 26,8

Verstellpumpe
SVH-Serie

= Drehrichtungsabhdngig, muss entweder in rechts- oder linksdrehender
Ausfiihrung bestellt werden
= kurze Reaktionszeit bei Neueinstellung des Volumenstromes

LSN Regler
Dilferenzdruck Ap
Druckbegrenzung Version D Version $
Dampfungsventi ) (DIN 5462} ° (SAEC)
a ) T M Mafe in mm
BSx1.26x1.37 ’ o i i
) ? I ol e
X 0°-020 ‘ - !
M 0°-@25
== 10 _ 0°-03.0 | @ = o
S ” L] ] @ T
A l @
vl ™~ P
IR SN mEg ;
: NS U @
=3 N
= '
L sio20 tatazea00/ 127
55 16 45°-03256
K A . 45°-@3.0 L)z -
Drehrichtung
rechts dargestellt

max max max
Geometrische Winkel | erforderlicher | zulassiger | zulassiger | zuldssiger | zuldssiger | max. Cewicht Tara- Trag-
Verdrangung | Nenndruck | Druck der Eingangs- | Eingang- | Gehduse- | Antriebs- Dreh- | Drehzahl- mit gewichts- | heits-
\ p Traumel- druck druck druck moment | moment | leistung Regler moment | moment
Typ ccm/U bar scheibe bar bar bar Nm Nm U/min
400

SVH 092 872 350 21,5° 0,85 2 3 530 530 500 27 353 0,008
SVH 112 10,4 350 400 21,5° 0,85 2 3 900 600 500 30 40 0,01

16 Alle Angaben ohne Gewdhr. Technische Anderungen vorbehalten.
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Olkihler

FBS/1P

geeignet fiir Oldurchlauf bis 80 I/min inkl. Anschl. 2xILLZSET5G25

= komplett mit Thermostat

AnschlufRkasten mit integriertem Relais und Schalter

= Schutzgehduse mit Montagerahmen sowie Anschlumaterial
= Drehzahlregelung anstatt nur Schaltgehause

e 435 . - 220 _ &
. !
7 M8 (4x) D]:.
ol
1
wy (=]
[=2] (=]
= o
!
(=]
o™
!
360 40| | 150
Male in mm
rleistung Stromaufnahme Luftdurchsatz Schallpegel Cewicht Material
kW Schutzart kg/s dB(A kg Kihlelement
FBS/]P 12V 0,27 20,8 IP 68 0,62 18,2 Aluminium
FBS/1P 24V 0,27 10,4 IP 68 0,62 77 18,2 Aluminium

FBS/2S

geeignet fiir Oldurchlauf bis 180 I/min inkl. Anschl. 2xILLZSET5G32

= komplett mit Thermostat

= AnschluRkasten mit integriertem Relais und Schalter

= Schutzgehduse mit Montagerahmen sowie Anschluffmaterial
= Drehzahlregelung anstatt nur Schaltgehduse

= 545 g 280
M8 (8x) g
i ! !
" i
. ‘ o
i &
!
2 0 O
3 iR .20
s 1
7 7 ! &
!
l= 436 =
Male in mm
Motorleistung Stromaufnahme Luftdurchsatz Schallpegel Gewicht Material
kW Schutzart kg/s dB(A ke Kihlelement
FBS/ZS 12V 0,24 18,6 IP 68 0,68 28,6 Aluminium
FBS/2S 24V 0,24 9,3 IP 68 0,68 79 28,6 Aluminium

Alle Angaben ohne Gewahr. Technische Anderungen vorbehalten. 17
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18

Oltanks

Stahl oder Aluminium

Oltank komplett

= inkl. Filter
= inkl. Schauglas
= inkl. Rahmenbefestigungsteile

Stahl Aluminium

Gewicht Gewicht
A B C Stahl Aluminium
Typ mm mm mm kg kg
75 300 500 640 8

154
100 400 500 640 21,8 10,4
150 570 500 640 26,8 13
200 750 500 640 354 17,2

Alle Angaben ohne Gewahr. Technische Anderungen vorbehalten.
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Seilwinden

ROTZLER TITAN Hubwinden:

= kompakte Bauweise und geringes Gewicht

= lange Produktlebensdauer und geringer Wartungsaufwand

schnelle und einfache Installation

TC1-TC3

Standardausstattung fiir ROTZLER TITAN:

hochwertiges, zweistufiges Planetengetriebe
leistungsstarker Hydraulikmotor

Hubfreilauf fir prazise Lastkontrolle und Positionierung
feinflihlige Bremse mit statischer und dynamischer
Bremsfunktion fir sanftes Absenken der Last
hochwertige Beschichtung zum Schutz vor Korrosion
Laufflache aus rostfreiem Stahl

Beluftungsventil aus Edelstahl

Graphitbremsscheiben

Anschluss

, 341

| 348

7/16-20, #4
SAE Drehrichtung CC

Senkbremsventil
{optional)

©)

Gesamtgewicht:
66,3 kg

Befestigungs-
bohrungen:
X0 17,5

122 180
Oleinfllldfinung:

Motoranschluss 071

fiir CC Drehrichtung —~

Motoranschliisse:
G3/4*-14

2292
300

Lecks
(falls benstigt) *
Gi/4-19

48

fiir M16 Schrauben,
DIN Klasse 8.8 53
oder besser 2475

| 345

*Eine Leckolleitung wird empfohlen wenn Riicklaufdruck 14 bar iibersteigt.

Mate in mm

Darstellung: Typ TC 2

max. max. max.
Druck stat* | Druck dyn* | Volumenstrom
Typ bar bar L/min
TC1 170 40
TC 2 225 185 87
TC2L 225 185 87
TC3 270 255 59

max. Seil-
Seil- max. Hubkraft| max. Hubkraft| geschwindig-
durchmesser keit 1. Lage
mm m/min
5-9 12,2 10 39
6-11 25 19 38
10 24 18 38
10-16 4 32 44

Alle Angaben ohne Gewahr. Technische Anderungen vorbehalten.

max. Seil-
geschwindig-
keit 4.Lage
m/min

50

50

50

56

Seillange
4. Lage
m

45

47

69

63

19
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Unterlegeplatten

Eckig

Malle Cewicht max. Traglast Krane bis
mm kg to/m

214010 400 x 400 x 60
214020 500 x 500 x 60 15 25 50
214030 600 x 600 x 60 22 50 70

Box

= fir 2 Stlick Unterlegeplatten

VEINS Gewicht
Typ mm kg

214110 400 x 400 x 130 7
214120 500 x 500 x 130 10
214130 600 x 600 x 130 12

Rund

= rund und aufsteckbar
= aus widerstandsfahigem Kunststoff

Ma&e max. Traglast Krane bis Cewicht
TellergroRe to/m kg

214070 400x 80

214080 500 x 80 250 25 50 10

20 Alle Angaben ohne Gewdhr. Technische Anderungen vorbehalten.
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Heckkonsolen

Quick-Konsolen

Abstellvorrichtung - Verriegelung mittels Augenschraube
bestehend aus:

= 1 Garnitur Anschweiliplatten zum Aufschweillen
auf Tragerfahrzeug

= 2 Langsholme mit aufgeschweilter Flanschplatte
und Gegenlager

= 2k-Grundierung
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Mafe in mm
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Male Male Male MaRe | MaRe | MaRe | MaRe | MaRe | MaRe | MaRe | MaRe | MaRe | MaRe | MaRe | MaRe

Typ mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
- - - - - - M30 410 - 60 50 100 32 100 70

Konsole 9 mt

Konsole 10 mt 1250 1315 200 120 35 30 M36 410 340 60 50 10 38 16 70
Konsole 14 mt 1250 1330 240 120 40 40 M36 535 410 100 60 140 38 123 150
Konsole 17 mt 1250 1330 240 120 40 40 M42 535 416 100 60 140 45 123 150
Konsole 20 mt 1300 1400 270 120 50 50 M42 540 416 100 60 150 45 123 150
Konsole 26 mt - - - - - - M52 600 - 40 80 170 55 123 220
Alle Angaben ohne Gewahr. Technische Anderungen vorbehalten. 21
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Service - Kundendienst

Montage-Reparaturwerkstatten

Die Qualitat der Dienstleistung steht bei Berger an erster Stelle. Modernste Montage- und Reparaturwerke in Schwanenstadt/Werk Schlatt, in Wiener
Neudorf und Lieboch-Graz mit werksgeschulten Spezialisten fir Hydraulik, Elektronik und SchweilRtechnik garantieren Ihnen eine optimale Montage- und
Reparaturabwicklung.

Ausristungs-/Auslieferungswerkstdtten

In unseren Ausriistwerkstdtten werden unter anderem auch noch spezielle Kundenanforderungen realisiert. Die Basis ist eine gut organisierte Arbeitsvor-
bereitung in Zusammenarbeit mit einem Betriebsdatenerfassungssystem. Samtliche Gerdte werden vor Auslieferung ausfiihrlich geprift, und mit dem
erstellten Prifprotokoll und der entsprechenden CE-Kennzeichnung garantieren wir, dass samtliche Produkte dem neuesten Stand der Technik und den
gestellten Qualitatsanforderungen entsprechen. Die Qualitdt unserer Produkte ist ein wichtiger Bestandteil der Geschaftsphilosophie unseres Hauses.

Damit nichts passiert, wenn was passiert, haben wir unseren Kundendienst entsprechend ausgebaut. Es stehen bestens ausgebildete Fachmonteure
innerhalb einer flexiblen Serviceorganisation fir unsere Kunden zur Verfigung. Alle Standorte sind ber Computer-Netzwerke standig verbunden, und
so konnen Ersatzteile kurzfristig disponiert werden. Die Kundendienstfahrzeuge sind mit modernen Werkzeugen und den wichtigsten Verschleif3teilen
ausgerlstet. Weiters haben wir im gesamten Verkaufsgebiet bestens geschulte Vertragspartner, welche ebenfalls die zuverldssige Dienstleistung als
oberste Anforderung sehen.

Unsere technische Abteilung gilt als wichtiges Verbindungsglied zwischen der Verkaufs- und Werkstatten/Serviceorganisation. Geschulte Techniker
mit langjahriger Erfahrung in Theorie und Praxis garantieren einen reibungslosen technischen Ablauf. Die Qualitat der internen Abldufe ist ein wichtiger

Bestandteil unserer Firmenphilosophie.

Im Schulungszentrum Werk Schlatt finden laufend fir unsere Produkte und zum Nutzen unserer Kunden Trainingskurse statt. Die Berger-Mitarbeiter
und auch unsere Vertragspartner werden standig auf die neuesten Anforderungen geschult.

Egal, ob es Mitarbeiter der Verkaufsabteilung, der Werkstdtten oder Ersatzteilabteilung sind, die Firma Berger sieht in der standigen Weiterbildung seiner
Mitarbeiter ein wichtiges Potential, um fir die zukiinftigen Aufgaben bestens geriistet zu sein.

Service-Hotlines:

Zentrale Schwanenstadt / Schlatt Niederlassung Wiener Neudorf Niederlassung Lieboch
Service-Hotline: 0664/33 39750 Service-Hotline: 0664/8106 730 Service-Hotline: 0664/4118 844
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